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                                                            GDTW-20KN立式电伺服试验机

GDTW-20KN

立式电伺服试验机

 产品操作手册

武汉国电西高电气有限公司

尊敬的用户：

感谢您购买本公司GDTW-20KN立式电伺服试验机。在您初次使用该产品前，请您详细地阅读本使用说明书，将可帮助您熟练地使用本仪器。

我们的宗旨是不断地改进和完善公司的产品，如果您有不清楚之处，请与公司售后服务部联络，我们会尽快给您答复。


· 使用产品时，请按说明书规范操作

· 未经允许，请勿开启仪器，这会影响产品的保修。自行拆卸厂方概不负责。

· 存放保管本仪器时，应注意环境温度和湿度，放在干燥通风的地方为宜，要防尘、防潮、防震、防酸碱及腐蚀气体。
· 仪器运输时应避免雨水浸蚀,严防碰撞和坠落。

本手册内容如有更改，恕不通告。没有武汉国电西高电气有限公司的书面许可，本手册任何部分都不许以任何（电子的或机械的）形式、方法或以任何目的而进行传播。
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GDTW-20KN立式电伺服试验机

第一章 简  介

一、概述         
 本试验机适用于安全带、安全帽、脚扣、踏板等安全工器具的常规拉力试验和冲击试验。为了配合实施国家电力公司颁发的《电力安全工器具预防性试验规程》，根据多年的安全工器具试验设计经验，在原来仪表型拉力机的基础上研制了YSJ-LA安全带试验机可以完成《规程》中规定的所有安全工器具（安全带，安全帽）的力学性能预防性试验。

符合标准

1  《电力安全工器具预防性试验规程》

2  GB/T 6096-2009 《安全带测试方法》

3  GB/T2812-2006  《安全帽测试方法》

4  GB/T2611-92    《试验机通用技术要求》

5  GB24544—2009《坠落防护 速差自控器》

二、结构组成
组成：电气控制柜、电伺服加力系统、附具等。

[image: image1.wmf]
三、技术性能及参数 

1、常规试验：安全带、围杆带、安全绳等试品的力学性能试验。

2、额定载荷：50kN/20kN 

3、整机精度：1% 

4、传感器精度C2

5、安装外形尺寸：长×宽×高=1200×1100×2800mm

6、测试长度 ≦2000mm

7、电源交流  220v；功率1.5kW

计算机自动控制试验过程完成，动态显示加力曲线，记录峰值力 

8、加载平稳、无过冲，保护试品 

9、试品破断后能停止加力并记录破断力值

10、台阶形状模拟杆，适合各种脚扣的试验，与整体设备融为一体

11、安全帽试验冲击锤和穿刺锤自动脱扣，试验结论自动生成

12、打印试验数据报表

四、适用范围

   1、安全带测试

a、围杆作业安全带整体静态负荷测试

b、围杆作业安全带整体滑落测试

c、区域限制安全带整体静态负荷测试

d、坠落悬挂安全带的整体静态负荷测试

e、坠落悬挂安全带的整体动态负荷测试

   2、安全帽测试

a、安全帽冲击测试

b、安全帽穿刺测试 

   3. 踏板测试   

a、踏板静态负荷测试  

   4、脚扣测试

a、脚扣静态负荷测试

   5、腰绳测试

a、腰绳静态负荷测试

   6、梯具测试

a、梯具静态负荷测试

   7. 自定义测试

a、自定义静拉测试

b、自定义冲击测试

   8、速差自控器测试

a、速差自控器整体静态负荷测试

b、速差自控器整体动态负荷测试

传感器A：安装于安全带测试架的顶部

传感器B：安装于安全帽测试架的头模内

五、试验要求和安装方法
安全带试验的要求和安装

1、安全带的试验项目、周期和要求见下表

表1 安全带的试验项目、周期和要求

	项目
	周期
	要       求
	说  明

	静负荷试验
	1年
	种类
	试验静拉力N
	载荷时 min
	牛皮带试验周期为半年

	
	
	围杆带
	2205
	5
	

	
	
	围杆绳
	2205
	5
	

	
	
	护腰带
	1470
	5
	

	
	
	安全绳
	2205
	5
	


2、试验方法   连接形式见下图，根据种类，施加对应的静拉力，载荷时间为5min，如不变形或破断，则认为合格。
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1-传感器；2-安全带附具；3-安全带；4-安全带；5-安全带附具；6-底座；

安全带试验示意图

脚扣的试验要求和安装

1、要求 

表2脚扣的试验项目、周期和要求

	项目
	周期
	要        求
	说 明

	静负荷试验
	1年
	施加1176N静压力，持续时间5min
	


2、 试验方法   见图所示，将脚扣安放在模拟杆上，使用加力架对脚扣的踏盘加力，加力架与钢丝绳经过导向轮连接到横梁上的传感器上。
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1-传感器；2-滚珠丝杠；3-脚扣附具；4-脚扣；5-模拟杆；6-底座

图5脚扣试验示意图

踏板的试验要求和安装

1、踏板的试验项目、周期和要求见下表

表3   踏板的试验项目、周期和要求

	项目
	周期
	要    求
	说  明   

	静负荷试验
	半年
	施加2205N静压力，持续时间5min
	


2、试验方法   将踏板安放在拉力机上，如图所示，施加规定的静压力，加载速度应均匀缓慢上升，在规定的静压力下载荷时间为5min，如围杆绳不破断、撕裂、钩子不变形。踏板无损，则认为试验通过。
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1-传感器；2-滚珠丝杠；3-踏板附具；4-踏板；5-模拟杆；6-底座

图6 踏板试验示意图

竹（木）梯试验的安装

1、竹(木)梯的试验项目、周期和要求见下表

表4    竹(木)梯的试验项目、周期和要求

	项目
	周期
	要    求
	说  明   

	静负荷试验
	半年
	施加1765N静压力，持续时间5min
	


2、试验方法：静负荷试验   将竹梯附具支架固定在地面，用其将梯子卡住，并与地面夹角为15°左右。在梯子的经常站立部位，对梯子的踏板通过加力踏片加力，踏板与钢丝绳通过导向轮连接到横梁的传感器上。   
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                       1-竹（木）梯     2-竹梯附具

图7 竹（木）梯试验示意图

安全帽的试验要求和安装

1、安全帽的试验项目、周期和要求见下表

表5全帽的试验项目、周期和要求

	项目
	周期
	要    求
	说  明

	冲击性能试验
	按规定期限
	冲击力小于4900N
	制造之日起，柳条帽≤2年，塑料帽≤2.5年，玻璃钢帽≤3.5年

	耐穿刺性能试验
	按规定期限
	钢锥不接触头模表面
	


2、试验方法   安全帽的使用期，从产品制造完成之日计算，根据表5的规定，使用期满后，要进行抽查测试合格后方可继续使用，抽检时，每批从最严酷使用场合中抽取，每项试验，试样不少于2顶，以后每年抽检一次，有一顶不合格则该批安全帽报废。

3、安装

1）冲击和穿刺性能试验

试验示意图见下：


[image: image6.wmf]2

9

8

1

2

3

4

6

5

7

8


1-横梁；2-冲击（穿刺）锤；3-立柱；4-防护网；5-头模；6-传感器     

7-安全锁 8-安全帽
图8  安全帽冲击（穿刺）试验示意图

安装步骤：

	序号
	冲击试验
	穿刺性能试验

	第1步
	安全帽戴到头模上，系好松紧

	第2步
	冲击锤挂在安全帽试验架上
	穿刺锤挂在安全帽试验架上

	第3步
	/
	连接导线的线夹与穿刺锤上相连

	第4步
	打开保险锁

	第5步
	安装结束


注意： 1）安装结束后身体请勿进入防护网以内，以免发生危险

2）若要进入请先关闭（锁上）保险锁，小心谨慎进入

3）适宜温度 -5℃～35℃；相对湿度小于85%

4）电源AC220V±10%

六、随机资料

1、产品合格证书 一份

2、使用说明书   一份

3、校准证书   一份

第二章 试品安装

一、试验流程图

	导线试验连接
	  
	绝缘子试验连接
	[image: image41.jpg]


… ……               
	其它试验连接
	



	计算机操作



	结束


说明：试验器具连接稍有不同，计算机操作步骤相同。

二、导线拉力辅具及试品安装方法

[image: image7.emf]
图2-1  导线拉力辅具
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图2-2  导线连接示意图

如图2-2所示，操作试验机将油缸活塞杆全部伸出；导线拉伸连接附具安装在传感器上；另一导线拉伸连接附具安装在移动小车的螺杆上；选择合适尺寸的扁口销将提前使用液压型耐张线夹压接好的导线试样连接在导线拉伸附具上；推动移动小车至试验合适位置，可靠插入插销。

三、绝缘子拉伸附具及试品安装方法

[image: image9.emf]
图2-3  绝缘子拉伸附具
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图2-4  绝缘子连接示意图

如图2-3，根据绝缘子型号选择与其匹配的绝缘子附具，在绝缘子试件的脚球和帽窝端试装以免错误；将绝缘子附具分别安装在油缸端拉头和变距后拉头上；绝缘子试件安防在附具的脚球和帽窝内；推动移动小车至试验合适位置，可靠插入插销。

四、螺栓拉伸附具及试品安装方法

[image: image11.emf][image: image12.png]


[image: image13.emf][image: image14.emf]
 螺栓拉伸附具        拉力环        平垫圈        楔形垫圈
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图2-5  螺栓连接示意图

如图2-5,将螺栓拉伸附具分别安装在油缸端拉头和变距后拉头上；根据螺栓试品规格选用匹配的平垫片（或楔形垫片），将垫片置于螺栓头部下；将螺栓拧入拉力环的内螺纹。

将试品置放在螺栓拉伸附具凹槽内；推动移动小车至试验合适位置，可靠插入插销。

五、安全带附具及试品安装方法

[image: image16.emf]
图2-6  安全带静负荷试验附具
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图2-7  安全带连接示意图
如图2-6，安全带附具与油缸端拉头连接；另一安全带附具与变距后拉头连接；安全带安放在安全带附具的尼龙滚轮上，扣好带扣，推动移动小车至试验合适位置，可靠插入插销。

六、U形挂环附具及试品安装方法
[image: image18.emf]
图2-8  支杆连接辅具
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图2-9  U型环连接示意图

如图2-8连接，将两件U形挂环圆环如图连接，支杆连接辅具一端与U形挂环螺杆连接，辅具另一端连接油缸端拉头；另一支杆辅具一端连接变距后拉头；推动移动小车至试验合适位置，可靠插入插销。

第三章 设备操作流程
一、设备运行前的检查工作

1、检查控制柜与电机及传感器等电缆是否连接正确、可靠。

2、检查油缸及泵站是否漏洞。

3、检查设备接地是否正确、可靠。

二、设备空载试运行

1、打开电源总开关，电源指示灯亮。

2、启动电脑。

3、确定空载运行正常后，则根据试品试验方法进行试品测试。

三、试品试验方法

1、导线试验方法

按图2-2方法连接，均匀加载至实际拉断力；试验期间，导线的拉断力按当绞线的一根或多根发生断裂时的负荷确定；如果单线的断裂发生在距离端头1cm以内，并且拉断力小于规定的拉断力要求时，则可重新试验，最多可试验3次。

2、绝缘子试验方法

（1）拉伸破坏负荷试验

按图2-4方法连接；试验时，在规定的拉伸破坏负荷的75%以前，应平稳而无冲击地增加负荷，其后以每分钟为规定拉伸破坏负荷35%～100%的速率升高至试品破坏(能观察得到明显破坏现象，或试验机负荷指示值不再升高)为止。此时的负荷值为试品的拉伸破坏负荷。

（2）耐受负荷试验

试验时，均匀平稳的增加负荷至标准规定的试验负荷，在此负荷下试品不破坏，则通过本试验。

（3）逐个拉伸负荷试验

试验时，均匀无冲击的加载至规定逐个拉伸负荷，保持10s,试品不应有破坏、粘合剂开裂或金属附件产生明显的永久变形，以及各部件间明显的位移现象。

串接成绝缘子串进行试验时，如在试验期间有试品破坏，将其剔除后重新进行10s的试验，直试至试品不发生破坏为止。

3、螺栓试验方法

（1）成品拉力试验

按图2-5方法连接；试品的螺纹有效旋合长度≥1d，未旋合螺纹长度≥1d；均匀平稳的增加负荷直至断裂。抗拉强度、最小拉力载荷应符合GB/T 3098.1-2010的要求；紧固件应断裂在未旋合的螺纹长度内或无螺纹杆部。

（2）楔负荷试验

适用螺栓和螺钉，不包含螺柱；拉力试验应持续进行，直至断裂，测量极限拉力载荷；螺栓或螺钉应断裂在未旋合的螺纹长度内或无螺纹杆部；不应断裂在头部；带无螺纹杆部螺栓和螺钉不应断裂在头与杆的交界处；全螺纹的螺钉，如断裂始于为旋合为旋合螺纹的长度内，允许在拉断前已延伸或或扩展到头部与螺纹交接处，或者进入头部。

4、安全带试验方法

按旅途2-7方法连接并匀速加载至2205 N,保载5min；试验中各部件应无破断、裂纹、永久变形或脱钩现象。

5、U形挂环试验方法

匀速施加载荷至规定的机械损伤载荷，保持60s卸载测量金具的永久变形；再次施加载荷至标称破坏载荷，保持60s,然后加载直至破坏。若载荷达到1.2倍标称破坏载荷还没发生破坏，此时可停止试验。在达到规定的机械损伤载荷保持60s，金具没有出现永久变形，且达到标称破坏载荷保持60s，U形挂环没有出现破坏，则试验通过。

四、试品测试操作流程

1、在完成试品安装工作后，为试品试验做好准备工作。

2、在电脑上运行软件，操作界面见下图。
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3、对于简单的操作，用户可以选择单一控制模式来做试验，比如位移或力控制，选择其中的一种控制模式，确定控制速度。对于复杂的控制模式，用户可以使用程序控制模式来做试验，用户根据自身的需要，依据一定的编程规范，定制一个多步的控制程序文件，这个控制程序以文件方式保存，用户可根据名称调用执行或修改编辑。
3.1 单一控制模式

3.1.1位移控制
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位移控制以位移为控制指标进行控制，单位为mm/min(毫米/分钟)。使用方法为：

3.1.1.1拉伸或压缩试验

在位移速度档位中选择一个速度，比如5mm/min，切换到闭环模式，再按下“开始”按钮，

即开始试验。

3.1.1.2定位移值保持控制  

在位移速度档位中选择一个速度，比如5mm/min，也可以直接在速度输入框中输入5mm/min，切换到闭环模式，然后在位移保持目标输入框中输入目标值，如20mm，按回车键或按右边的“应用”按钮，接着再按下“开始”按钮，即开始试验。活塞（横梁）会以5mm/min的速度上升，当位移到达20mm，活塞会自动保持不动。这时，用户可以输入新的位移目标值，应用后，活塞（横梁）会自动趋向新的目标值。目标值用户可以随时改变。用户可以输入为空来清除目标值。

3.1.2 力控制

力控制以试验力或应力为控制指标进行控制，单位为kN/s和Mpa/s。使用方法为：

3.1.2.1拉伸或压缩试验

在力速度档位中选择一个速度，比如10kN/s，然后点击“预紧速度”按钮设置预紧速度，再按下“开始”按钮，即开始试验。

3.1.2.2力值保持控制
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在力速度档位中选择一个速度，比如10kN/s，然后点击“预紧速度”按钮设置预紧速度，接着在力保持目标输入框中输入目标值，如100kN，按回车键或按右边的“应用”按钮，接着再按下“开始”按钮，即开始试验。活塞会以10kN/s的速度加载上升，当力值到达100kN，系统会自动保持在100kN。这时，用户可以输入新的力目标值，应用后，系统会自动趋向新的目标值。目标值用户可以随时改变。用户可以输入为空来清除目标值。力目标不能为0。

3.1.3变形控制

变形控制以变形为控制指标进行控制，单位为mm/s和%/s,它的使用与位移控制类似，但它单独使用的机会很少。（注意：使用变形控制时，必须使用变形测量装置，如电子引伸计等，否则会导致不可预知的后果）

3.1.4 拉伸控制

对于万能试验机，常规的金属拉伸试验是平时做得最多的试验，因此，系统将金属拉伸控制单独列出，方便用户使用，具体的操作请参见后面试验过程中的说明。

3.2 程序控制模式

3.2.1 程序编制

相对程序的执行，程序的编制就显得复杂一点。在停机状态下，鼠标点击[编辑]按钮，将出现程序编制界面。（下图）（程序编辑器是一个独立的应用程序，因此，也可以直接运行编辑程序）
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4、控制程序的新建、删除和重命名

用户可以根据自己的需要，新建新的程序文件，在输入程序名称的时候，一般最好选取一个有意义的名称，这样，从名称就可以对其内容有个大致的了解。重命名允许以后改动名称，删除操作将删除你所选的控制文件。

5、程序内容

[image: image24.png]S
» [N Geenms [ soen/ni . HESREEIE
2 rnssinl |~ |Str oo, @iEso/s 190 HESHRSIRE
B e M SRS

BiERIE &





程序控制程序的详细内容将在下面的表格中显示出来，同时，它也是用户编辑程序内容的地方。

6、编辑程序结构

当用户新建一个新的程序，初始时为只有一步，用户必须根据需要填加程序行（按下[添加步骤]按钮），新增的一行位于程序的最后；在编辑过程中，有时也需要删除程序行（按下[删除步骤]按钮），删除的是当前行。程序改动后，按下[保存]按钮将改动的内容保存到硬盘。

7、程序执行

用鼠标点击[控制板]的[程控]按钮，将显示程序控制的执行界面（下图）：
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在控制程序下拉列表中选择合适的控制程序，它所包含的内容将显示在下面，如果步骤较多，用户可以拖动右侧的滑动条察看。选好程序后，按下[开始]按钮就可以开始试验了。系统会按照程序逐步执行。根据程序的不同，也许在整个控制过程，用户都不用干预，但有时，用户可能必须干预控制步骤的继续或停止（具体请参见程序编制说明）

五、试验过程

第一节、 选择试验标准
准备开始做试验时，先选择试验标准。如图，在数据下选择需要做的试验标准，如选择

“金属材料室温拉伸试验(GB/T228-2010)”。

[image: image26.png]#MEO) | BEO TEM =FM

FRSHEEFT)
HIEEFE)
SHEENTETE
SEBGHHTE

3

SEHEETRG)(68/T1452-93)
SEHEETIA) (68/T14452-93)

BRSBTS LAY (GB/T1040.3-2006)
BREBEREESA(G8/T1041-2006)

RERE AR (EH2)(G8/T10807-2006)

+ TAREARRREEHI(GE/T15788-2005 15010319 1993)
‘BRI BENIE(GB/T1040-2006)
ISR R SN S5 % (GB/T23257-2000 I 2E)
P RIS 5(58/T2951.11-2008)

TR SRR AT BN TR (GB/T528-2000)
RSB B R AT AETIE - TR (GB/T528-2009)
BB SHEAEIIE(GB/T8804-2003)
SEHEERERIGE/T228-2010)

SRR BREEIERN)

SRR

+TACBRITEAEZS)/YSIL-TH-007)





第二节、 输入试件信息

然后就是将待检的试件信息输入计算机。所有的试件信息和测试数据，程序都保存在同一个数据库文件中。在这个数据库中，一个试验数据保存为一条记录。如果把数据库文件当成一个巨大的数据表格的话，一条记录就相当于这个表格中的一行。而这个表格是可以不断的加长的。

点击数据板上的新建按钮（请参见数据板说明），将出现新建窗口（如下），新建窗口输入试验的一些相关信息，如钢号、试验批号、试验日期、生产厂家、试验人、试件形状和尺寸、So（横截面积）、标距倍率、Lo（原是标距）等。注意，当根据试件形状输入相应格式的尺寸时，系统会自动计算试件的横截面积。

用户也可以直接打开右边列表中保存的试件模板文件，而不用再一一输入；用鼠标点击模板名称，那么，这个模板所包含的试件内容就会直接填入。填完试件信息后，也可以点击页面右边的[保存模板]按钮，将所填的数据另存为模板文件。
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试件模板名称列表：

任何一个试件模板都记录了一个特定试件的基本信息，用户可以将任何一种试件及其相关信息保存为一个试件模板，这样在下次试验处理同样的试件时，直接打开（用鼠标直接选择试件模板名称）相应的模板，系统就会将试件信息自动填入；例如，如果用户现在测试的是直径为20mm的圆钢材，可以先将一根试样的信息填入试件数据输入区。然后选择试件模板名称列表下面的[保存模板]按钮，将出现一个对话框，用户可以在这个对话框中输入模板名称，一般情况下，可以取一个有意义的名称，如[圆材20]，这样，从这个名称，用户就马上知道它对应了直径为20mm圆型试件的信息。这样，下次，用户如果测试直径为20mm的圆型试样，他只需用鼠标点取试件模板列表中的[圆材20]，那么，这个模板所包含的信息会自动调入，用户只需稍作修改即可。

第三节、 打开历史数据

用户新建完试件记录，马上就可以开始试验了。但有时，我们必须使用打开历史数据按钮（数据板的第二个磁盘图案按钮），例如用户在上午一次性将所有要测试的试件记录全部新建完毕后，上午完成了一部分的测试工作，下午要继续上午没有完成的测试。而试件信息在上午已经全部输入，下午测试的第一步就是将上午输入了但还没有测试的试件信息打开。或者用户需要查询以前已经完成的测试数据，就点击数据板上的[打开]按钮，将出现打开窗口（如下）
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用户先选择查询条件，然后再指定查询范围，点击“浏览”按钮，这些数据会填到下面的表格中。点击确定后，系统将数据填入数据板。

如果用户要查询历史数据，操作的方法也是一样的。

第四节、 试验操作

试件信息调入数据板后，如果只有一个试件，那么，用户不必选择要测试的试件，如果用户新建了很多试件信息，在开始试验之前，用户必须定位将要测试的试件记录。比如说，用户新建了10根试件记录以后（编号为000-009），从这10根试件中随便拿了一根，编号为006，那么，用户这时必须在数据板上移动数据记录，直到显示编号为006的试件记录。找到编号为006的试件后，用户可以先将数据板关闭，避免影响别的窗口显示。下面就可以开始试验操作了：

1、 安装试件

先夹紧上夹头，调节横梁位置到合适的地方，装上引伸计（如果不用引伸计，请将变形显示板的[取引伸计]按下）。调整负荷传感器和变形传感器的零点和位移清零以后，然后夹紧下夹头。

2 、选择试验方法

注：适用于微机控制电液伺服万能试验机、微机控制电液比例万能试验机以及微机控制电子万能试验机

对于简单的操作，用户可以选择单一控制模式来做试验，比如位移或力控制，选择其中的一种控制模式，确定控制速度。

3、 开始试验操作

核对您的控制过程无误后，按下控制板的[开始]按钮，试验就开始了。在控制过程中，请密切注视试验的进程，必要时进行人工干预。另外，在试验控制过程中，最好不要进行与试验无关的操作，以免给控制造成影响。同时密切注意界面上的提示。

3、 试验结束

在下面几种情况下系统将停机

· 人工干预，按下[停止]按钮；

· 负荷过载保护，负荷超过过载保护上限；

· 系统判断试件破型。

第五节、 结果保存

当一次测试完成停止后，正常情况下，程序会自动分析数据，并自动保存试验曲线和分析结果。

第六节、数据分析

试验结束时，系统会自动分析试验曲线，在力-变形曲线上标出各标志点，同时，将分析结果发送到数据板，这时，用户可以直接在数据板看到分析结果。如果自动分析不能满足用户的要求，用户就必须人工分析数据，也可以等所有的试件试验完成以后再统一分析。

第七节、 报告打印

试验数据分析完毕后，接下来就可以打印试验数据了。我们先显示数据板，它的工具栏上有个打印按钮，选择它，就可以将当前试验曲线和分析结果等试验数据打印出来。

1. 点击“数据板”打印图标，将出现报表打印窗口，选择合适的报表打印模板，按下“打印”按钮就可以输出报告。

2. 一般的试验报告包含数据和曲线两部分，用户可以自己决定是否打印曲线，如果打印曲线，就必须指定打印曲线类型，目前支持的曲线类型为力-变形、应力-应变、力-时间、力-位移和变形-时间中的任一种。

第八节、 拆卸试品

试品的测试工作完成后，通过运行低压泵快速卸下试品。
第四章 软件说明

程序软件是试验机专用控制软件，根据参数的不同，适用于不同的类型的材料试验机。

一、特点

本系统为外置控制系统，可实现自己管理和闭环控制；

1、一台主机可以同时最多配置3个力传感器，量程从50N—10000kN，用户可根据需要随时更换；

2、控制器采用24位AD测量模拟信号，数码显示拉试验力和压试验力及峰值，系统本身的线性度和重复性都优于0.1%，可多点标定和自动标定；

3、同时记录力-时间，力-位移试验曲线，可随时切换观察，任意放大缩小，水平或垂直移动，实时高速采样；

4、采用人机交互方式分析计算测试材料的机械性能指标，试验结束时自动计算弹性模量、屈服强度、非比例伸长应力等(试验方法不同，分析的数据也会不同)，在自动分析的基础上，还可以人工干修正分析结果，提高分析的准确性；

5、试验数据采用数据库管理方式，自动保存所有试验数据和曲线；

6、提供多种报表打印接口，用户可根据需要编辑任何格式的报表，并打印输出；

7、保留数据接口，可直接连接企业（试验室）的综合信息管理网络；

二、控制性能

· 包含多种控制方式，其中单步程控包括等速应力、等速应变、等速位移、位移保持和力保持等多种闭环控制方式，多步程控包括金属拉伸试验等；

· 用模糊的PID控制算法调节加载过程，能够获取较高的控制精度；

· 用户可以根据实际需要，灵活定制特定的控制程序；

三、安装和运行

1、运行环境

1.1微机硬件配置

处理器/2G内存以上PC机，支持1024*768或以上分辨率显示器；

各种打印机

2、微机操作系统

中文WINDOWS  XP/7/8/10操作系统

3、安装

安装盘里包括两个安装文件，分别是dotNetFx40_Full_x86和EvoTest两个文件，首先运行dotNetFx40_Full_x86这个文件，安装应用软件的运行环境，环境安装好后再双击EvoTestSetup，安装应用软件，具体步骤如下：

3.1 双击,会出现解压的界面,在显示接受许可的选择,如图[image: image29.jpg]HESHEIET Qe



在的方框里打勾。再点击安装。
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出现这个界面后，等待其安装完成，完成后会出现安装完毕的提示，
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3.2接下来双击应用程序的安装包，出现欢迎界面时，点击下一步，如图
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程序缺省安装到D: \EVOTest目录下，除非必要，请不要改变安装目录，直接选择“下一步”。

3.3在安装准备就绪窗口选择“下一步”，安装向导将开始复制安装文件到硬盘。
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3.4复制过程将持续一段时间，最后出现安装成功的提示窗口。
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3.5  EvoTest安装成功以后，在“开始”的“程序”里将出现“EvoTest”程序组，点击“EvoTest ”即可执行程序。用户也可以点击桌面上的EvoTest快捷方式。

4、运行详见软件使用手册。

卸载

打开控制面板，选择“添加/删除程序”，在程序列表中选择“EvoTest”，然后选择“卸载”，即可安全、快速地删除EvoTest。

修复

在不卸载EvoTest程序的情况下，重新运行安装程序，安装程序将自动进入程序维护窗口。选择修复选项，选择“下一步”，安装程序将扫描您的系统，自动修复EvoTest程序。在程序维护窗口，您也可以选择“删除”卸载整个EvoTest程序。

第五章 标定校验

一、标定目的

标定是为了对试验机测量精度给以高度确认。

二、标定前准备

1、准备标准仪表、标准传感器、被标定计算机、传感器及传感器专用线。

2、确保被标定的计算机通过传感器专用线与被标定的传感器连接，标准仪表与标准传感器连接。

3、计算机通电一小时、预拉。

三、标定测试界面操作

1、主窗口

主窗口是程序的控制中心，它负责管理各个功能模块的切换，并显示试样的基本信息和试验控制状态信息。
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说明：

1.1系统：

· 选择力传感器：根据试验需要选择合适的力传感器；

· 系统设置：可以设置除控制器以外的和显示及控制有关的参数；

· 退出：退出软件。

1.2 数据：

· 选择试验标准：根据试验的需要选择试验标准；

· 新建试样信息：试验前填写试验所需要的基本信息；

· 打开历史数据：打开已经试验的数据，查看以往的试验结果；

· 保存当前数据：保存当前试验的曲线和结果；

· 开启分析面板：打开分析面板，重新分析试验结果；

· 分析设置：设置分析的规则；

· 导出数据为文本文件：把试验曲线导出成文本文件保存；

· 批量统计和打印：批量统计已经试验的数据，并打印。

1.3调整：

· 力标定：标定力传感器，支持多点标定；

· 位移标定：调整位移传感器的系数；

· 控制参数设置： 设置控制器里的有关闭环控制的参数。 

1.4工具：

· 控制观察：直接观察控制调节过程的工具；

· 力传感器检定：自动记录检定纪录，同时可对力传感器标定；

· 过载记录：查看试验过程中的过载数据；

· 曲线插值：在试验曲线上插入固定的数值。

2、试验控制中心的操作说明
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系统将控制分为两个状态：试验状态和非试验状态。左上角的第一个按钮就是切换用的“调整位置”按钮，弹起时，系统即认为当前是试验状态（如图），后面两个按钮表示试验的“开始”和“停止”。“调整位置”按钮按下时，系统即认为是非试验状态，这时控制板界面也将有所变化（如图），我们可通过“上升”和“下降”按钮来控制横梁(活塞)的移动，按下“复位”按钮，系统将自动回到位移显示为0的位置（可能上升，也可能下降，以上次位置为准），并自动停止。不管是上升还是下降，系统都不会记录曲线。

3、力传感器的标定（详见EvoTest软件使用手册）

3.1在调整菜单下调出力传感器标定，用控制板控制试验机加载，或者挂砝码的形式给传感器加载到标定点的力，在标定值里添加对的力值，点添加即可，也可以在知道标定表的情况下，通过人工输入的方式直接输入标定点和对应的AD值。点击应用即可将当前标定表传给控制器。
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3.2 记录试验过程中湿度和温度。

3.3 按照国家有关规定要求反复加力并记录试验数据。                                                                                                                                                                                                                              

3.4 试验结束，关闭计算机电源，取下标定传感器。
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